


La eficacia de la junta se define como la relacion existente, en porcentaje,
de la resistencia de piezas unidas, con respecto a la resistencia de piezas
enteras de madera libre de defectos de la misma seccion y especie. Se deter-

minard siguiendo las especificaciones de la Norma UNE ...... .(x)

Para las calidades LB y LC y en aquellas juntas de las ldminas que tengan unos
factores de eficacia en flexidén del 70 % y 55 %, al menos respectivamente,no
se necesita comprobacién de la junta. En aquellos casos de calidades LB y LC

en los que no se cumpla lo anterior y para maderas de calidad LA, de las es-
pecies coniferas, se comprobard la siguiente condicidn: las tensiones de flexion,
traccién y compresién paralela a las fibras no deben exceder en la ldmina en la
que se efectia el empalme de la fensién admisible correspondiente, multiplica-
da por el factor de eficacia y por el factor de modificacién - Kg - dado a

continuacién (Tabla 111-3).

TABLA 111-3 : FACTORES DE MODIFICACION - Kq - CORRESPON-
DIENTES A LAS LAMINAS EN LAS QUE SE EFECTUA
EL EMPALME EN LAS DE MADERA LAMINADA HORI-

ZONTALMENTE.
Flexion Traccidn Compresion
4 I 1l
Coniferas 1,85 1,85 1,15
Frondosas 1,50 1,50 1,14

(x) Norma en preparacién. En su ausencia se pueden seguir las recomen-

daciones de la British Standards BS 5291:1.976
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Eficacia de las juntas de las [Gminas de especies coniferas

- Uniones dentadas méltiples: En la Tabla [1I-4 se dan valores orientativos de los

coeficientes de eficacia para algunos perfiles comunes de uniones dentadas, rea-
lizadas siguiendo la Norma UNE (en preparacion). Estos coeficientes son aplica-
bles para juntas en las que el perfil dentado es visible en la cara 6 en el canto

de secciones rectangulares, y cuanto al menos contiene cuatro "dientes" comple-

tos. (ver figura 1l1-7)

TABLA 111-4 : COEFICIENTES DE EFICACIA DE ALGUNAS UNIONES DEN
TADAS. (Valores orientativos).

Perfit Dentado Coef .Eficacia Coef.Eficacia
longitud | abertura punta en en

l p t ' Flexidén vy Compresion |l

mm mm mm Traccion 1l

55 12,5 1.5 0,75 0,89
50 12,0 2,0 0,75 0,83
40 9,0 1,0 0,65 0,89
32 6;2 0,5 0,75 0,92
307, 6,5 1,5 0,55 0,77
30 11,0 2,7 0,50 0,75
20 6,2 1,0 0,65 0,84
15 3,8 0,5 0,75 0,87
12,5 4,0 0,7 0,65 0,82
12,5 3,0 0,5 0,65 0,83
10 3,7 0,6 0,65 0,84
10 3,8 0,6 0,65 0,84
7,5 2,5 0,2 0,65 0,92




- Uniones de solapa: En la tabla [11-5 se dan los coeficientes de eficacia

de las juntas de solapa en ldminas de madera de coniferas, segin calida-

des.

TABLA 111-5 : COEFICIENTES DE EFICACIA DE JUNTAS DE

SOLAPA.
Grado Pendiente Coef .Eficacia | Coef.Eficacia
de de la en en
Calidad Junta Flexion vy Compresién 1l
Traccion 1l
1/6 0,69 1,00
1/8 0,77 1,00
LA
1/10 0,84 1,00
1/12 0,88 1,00
1/6 0,67 1,00
1/8 0,75 1,00
\B 1/10 0,81 1,00
1/12 0,85 1,00
1/6 0,50 0,80
1/8 0,65 0,95
LC
1/10 0,68 1,00
1/12 0,72 1,00

En las piezas de madera laminada de frondosas el coeficiente de eficacia se de-

ducira de ensayos.

En piezas cuyos planos de encolado resultan perpendicualres al eje de giro de



la seccion (laminado vertical), las juntas de ldminas deben tener una efica-

cia, no menor, que la que se requiere para las piezas de madera aserrada de
igual calidad, a menos que se reduzcan las tensiones admisibles adecuadamen-

fe.

Las juntas de solapa y dentadas no afectan al madulo de elasticidad. En conse-
cuencia se utilizard la totalidad de la seccidn en los cdlculos de las deformacio-

nes.

De utilizar cualquier otro tipo de junta ha de omitirse, en aquellas secciones en
que se presente la unidn, la contribucién de las léminas afectadas, a no ser que

se compruebe su eficacia mediante los ensayos adecuados. (x)

3.5.2.- Factor de curvatura ¢ Kc

En vigas de madera laminada curvada, de seccidn rectangular constante, la rela-
cién entre el radio de curvatura minimo de las [dminas, r , y el espesor de la

|dmina, e , debe cumplir las limitaciones siguientes. (ver Figura 111-8)

Coniferas : /e = 125

Frondosas: r/e = 100

Factor de curvatura K_ @ el curvado de las [dminas implica unas tensiones previas

en la pieza, que suponen una reduccidn de su resistencia. Para estimarla deberemos
multiplicar las tensiones admisibles de flexidn, traccidn y compresion paralelas a

la fibra por el factor de modificacion K _, definido a continuacion:

(x). En la fabricacién de piezas laminadas se deberdn observar las especificaciones
de la norma UNE.......(en preparacién). En su ausencia se pueden seguir las
referidas en la norma BS 4169 (British Standard).
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= 0,76 + 0,001 <r/fe.... Sirfe < 240
K =1,00 ciierieinnenninnns Si r/e = 240

(Ver tabla 111-6)

TABLA I[11-6 : FACTOR DE CURVATURA - K. -

/e 100 125 150 175 200 225 2= 240

K 0,86 0,8 0,91 0,93 0,9 0,98 1,00

Tensiones de flexidn en piezas curvas: en vigas curvas de seccidn rectangu-

lar constante, las tensiones de flexién originadas por un momento, no siguen
una distribucién lineal en la seccidn, siendo mayores en las fibras extremas

de las cara céncava que en las extremas de la cara convexa.

Para el calculo de estas tensiones de flexion se deberan seguir las siguientes

recomendaciones:

a) Tensiones de flexidn en las fibras extremas de la cara céncava:

6.M
Of,a1 = C x A
bd?
donde:
Of 41 =fension de flexién aplicada en las fibras extremas de la cara céncava.

M = momento de flexidn aplicado en la seccidn.



b = ancho de la seccidn.

d = altura de la seccidn.

C = coeficiente que depende de la relacidn entre el radio medio, r, de curvatura

y la altura de la seccién , d , y se define a continuacion:

d r
m
c=1+ (,5 , Si <10
m d
r M
c=1,15 -(0,01. : ) a5 sernww Si N — < 15
d d
"m
CET1;00  ciissia.wnnsammsnusnans Si =15
d
Siendo: % = radio medio de la seccién (ver figura [11-8)

TABLA I11-7 : COEFICIENTE C PARA TENSIONES DE FLEXION EN FIBRAS
EXTREMAS DE LA CARA CONCAVA.

1,250 {1,166 |1,125|1,100|1,083[1,071|1,062|1,055|1,050 |1,040{1,030|1,0201,010{ 1,00

b) Tensiones de flexidn en las fibras extremas de la cara convexa:

o f,az - L I\QA
bd
siendo:
Of ag = tensidn de flexidn aplicada en las fibras extremas de la

cdara convexa.

M = momento de flexién aplicado en la seccién.



